
ASDA Software 사용방법 
-파라미터 및 I/O 



초기 화면 
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① 

☞  X축과Z축의 현재 위치
를 mm로 표시해줍니다. 

연결되어 있는 서보타입을 설정하시
고 on-Line 체크를 하십시오 



메인화면 
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① 

☞“1번은 I/O체크 및 테스트 / 변경을 위한 메뉴입니다.  
☞“2번은 파라미터 변경 및 확인 / 저장 등을 위한 메뉴입니다.  

② 



I/O 확인 
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③ 

 ☞” 1번은 DI(input)옵션에 관한 창입니다, 
 ☞” 2번은 DO(output)옵션에 관한 창입니다. 
 ☞” 3번은 각 I/O의 on/off 상태 확인하는 창입니다. 

① ② 



I/O 옵션 변경 
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  ☞” 1번을 체크하시면  DI/DO옵션을 변경할 수 있도록 활성화 됩니다. 

  ☞” 2번은 각 I/O에 우측 화살표를 클릭 하시면 변경할 수 있는 옵션들이  

          보여집니다.  

  ☞” 3번은 각 I/O의 A/B접점을 변경 할 수 있는 창입니다. 

  ☞” 모든 설정이 끝나면 우측에 OK를 눌러주시면 설정이 저장됩니다. 

① 

② 
③ 



 DI 통신제어 방법 
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   ☞” 각 DI 의 우측에 체크박스를 체크 하시고 나면 오른쪽 ON/OFF  버튼으로   

         DI 통신제어가  가능해 집니다. 

   ☞” CN1 케이블에 전기적으로 신호를 주지 않으셔도 통신으로 각 DI를 자유자재로 

         ON/OFF가 가능합니다. 

   ☞” 파라미터를 이용해서 제어하는 방법이므로 테스트 이후 CN1신호로 변경하실 때에는  

         체크박스를 해제해 주시기  바랍니다. 

① ①’ 



DO 통신제어 
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 ☞ 각 화면을 누르면 설정 창이 나타납니다. 
 ☞ X축 및 Z축 작업속도 Pulse 단위로 설정가능하며 
    “Z축 하강 후 대기”는 sec 단위로 설정 가능합니다.  

① 

② 



파라미터 화면 
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   ☞ 파라미터 화면을 들어갔을 때 보이는 화면입니다. 
   ☞ 1-서보의 파라미터들을 수정하거나 저장/불러올 수 있습니다. 
   ☞ 2-현재 서보 파라미터를 불러오거나 파라미터 파일을 덮어쓸 
         수 있습니다. 
   ☞ 3-저장해놓은 파라미터와 현재 파라미터 비교가 가능합니다 

① ② ③ 



파라미터 수정 
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① 

  ☞ “ 1- 현재 입력되어있는 파라미터 값입니다. 원하는 파라미터를 
        찾으신 후 네모 안에 있는 값을 변경하시면 변경이 가능합니다 
        파라미터에 따라 서보 OFF 가 되있을때만 가능하거나  
        서보 메인전원을 한번 OFF-ON을 해야하는 경우가 있습니다. 



파라미터 변경시 주의점 
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  ☞” 1- 읽기 전용 파라미터 (변경 불가) 
  ☞” 2- 서보 OFF 간에만 변경가능 파라미터 
  ☞” 3- 서보 전원을 OFF-ON해야 변경되는 파라미터 
  ☞” 4- 휘발성 파라미터(전원 OFF시 저장안됨) 

① ③ ④ ② 



파라미터 비교기능 
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  ☞파라미터를 비교하는 창입니다. 현재 파라미터 혹은 기본 파라미
터 그리고 저장되어있는 파라미터 파일 등을 비교하여 차이값을 확
인할 수 있습니다. 


